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De uitvinding heeft betrekking op een 
werkwijze voor het winnen van bastvezeis 
wit ten inmate 15%, bij voorkeur ten 
minste 25%, merg of parencbym bevatten- 
$ de Stengels of bladeren, inzonderheid van 
Gramineae, b.v. uit bamboe, riet, mafe, 
suikerriet, suikerriefcbladeren, ampas, pi- 
sangstammen, pisang bladeren, enz. 
Voor het winnen van vezels uit allerlei 
10 plantaardig materiaal zija vele werkwijzen 
bekend. Als mechanische bebandelingen 
zijn daarbij ook slag- of stampbewerkin- 
gen in verschiUende uitvoeringsvormen 
voorgesteld, fcerwijl de meeste uifcgangs- 
15 materialen bovendien een chemische of 
biologische omsluitdng ondergaan. Uit 
Nieuwzeelandsch Was winnen de inboor- 
lingen op een gebrekkige wijze vezels door 
de bladeren eenige dagen in stroomend 
20 water te weeken en dan met een steen of 
een hamer te slaan, welke bewerkingen 
wekenlang worden herhaald (Der Tropea- 
pflanzer, 5ejaaigang, 437 (1901)),waardoor 
bovendien slecbts een gering deel der ve- 
25 zels wordt verkregen. In tegensteUing met 
aadere uitgangsmateri'alen voor bastve- 
zels Ugt by de Gramiaeae de grootste koe- 
veelheid goede bastvezeis juist niet in het 
merg of parenchym, doch dient op. een in 
30 een harde buitenlaag met wei'mg paren- 
* ehym, waardoor moeilijk een goede schei* 
ding van bastvezeis en parencliymmassa 
kon worden verkregen, " voorts moet bij 
de meeste mechanische werkwgzen voor 
35 bet scheiden van bastvezeis enpareachym- 
cellen bet uitgangsmateriaal tamelijk ver 
ontsloten 2yn ter voorkoming. van breken 
van de vezels, 
Volgens de uitvinding kan men nu ook 
40 weinig of niet oatslotea bastvezelmateria- 
len ononderbroken verwerken tot goed 
verspinbare en voor papiervervaardiging 
zeer geschikte bastvezeis door bet uit- 
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gangsmateriaal te weeken tot zooveel 
water is opgenomea, dat de bastvezeis 46 
bij latere mechaniache bewerking niet 
noeinenswaardig worden beschadigd, en 
vervolgens v66r eenige verdere mechani- 
se}) e, cbemische of biologische ontshiiting 
de bastvezeis eu parenchymcellen ver- 50 
gaand te scheiden door het, bij voorkeur 
in beweginggehouden, geweekte materiaal 
een slag- of atamp bewerking te latea 
ondergaan. Het weeken in water is daarbij 
geen voorafgaande roting, die juist zoo- 55 
veel mogelijk moet worden vermeden. Na 
het weeken in water maakt men de afzon- 
derbjke veaelbundels in aterke mate los 
door stampen, pletten, kloppen, platslaan 
of dergelijke bewerkingen, zonder noe- 80 
menswaardige verkleining van de vezel- 
lengte, Daarbjj komt een gedeelte van de 
parenchymcellen vry'j dat verwijderd en 
teruggewonnen kan, worden door b.v; 
afspuiten of afspoelen met water, De ver- 65 
dere verwgdering van de parenchymmassa 
geschiedt door ontsluiting, gevolgd door 
een slag- of stampbewerking. Het vezel- 
mateiiaal wordt daarbij biologisch, b.v. 
door roten, b\j voorkeur door anaerobe TD 
roting volgens de octarooiaanvrage 89109 
Ned., en/of door behandeling met alkali- 
sche ontsluitingsvloeistoffen, waarby men 
er bij voorkeur zorg voor draagt, dat de 
pareucbymmassa niet of zoo weinig mo- yg 
gehjk wordt aangetast. De ontsloten 
massa laat men daarna opnieuw de slag- 
of stampbewerking ondergaan, waarby de 
parenchymcellen weder door b.v. afspoe- 
len of afspuiten worden verwijderd. De 80 
aldus gewonnen bastvezeis kunnen desge- 
wensoht nog worden veredeld, b.v. door 
de bekende cotoniseer-, bleek-, waschbe- 
werkingen, enz. Aon deze dubbele slag- of 
stampbewerking met een daar tusschen 8$ 
liggeride anaerobe roting en gevolgd door 
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een veredeling van de verkregen bastvezels 
wordt de voorkeur gegeven voor het win- 
nen van bastvezels uit baoiboe, net, raals, 
ampas, Stengels en bladeren van suiker- 
5 riet en pisang, agave en dergelu'ke uit- 
gangsniaterialen. 

De volgens de uitvindiag verkregen 
bastvezels zijn herkenbaar aan haar zeer 
laag aschgehalte (bij niet-veredelde am- 
10 pasvezels b.v. minder dan 1%) en een 
zeer gering gehalte aan parenchymcellen. 

Teneinde ononderbroken te kunnen 
verken wordt de alag- of stanipbewerki ng 
by voorkeur uitgevoerd op het bastvezel- 
(5 materiaal, dat zich op een heen- en weer- 
bewegend of in een riuhting loopend, vlak 
bevindt. Een aantal stamp- of slagorga- 
nen, zooals hamers, brengt rele slagen 
toe aan het zich op het vlak bevindende 
20 vezeimateriaal. Het vlak is bij voorkeur 
veerend ondersteund ter verzachting van 
de slagwerking, De snelheid van het be- 
wegende vlak en het aantal slagen van de 
stamp- of slagorganen worden bij voor- 
25 kern* op elkaar afgesteld, waarbij men er 
zorg voor draagt, dat het materiaal zoo- 
veel niogelijk slagen ontvatigt, Daartoe 
gesehikte inrichtingen zijn bekend. 
Voor de papiervervaardiging is eeu mj- 
30 zonder voordeel van de werkwijze volgens 
de uitvinding, dat de vezela ter ^ oorkoming 
van breken niet evenwijdig in de bewe- 
gingsiichting van het vlak behoeven te 
liggen, vooral niet wanneer het vlak vee- 
35 rend is ondersteund. Een verder voordeel 
is, dat zij gemakkelijkin overeensteraming 
kan worden gebraeht met den aard van 
het vezeimateriaal, naiuelyk zoowel door 
verandering van de snelheid van het vlak 
4fl als door verandering van het aantal slagen 
en van de la&ghoogte. Gevonden is name- 
lijk, dat deze factoren ieder een eigen in- 
vloed uitoefenen. Verder kan bij gelijke 
laaghocgte de uit-werking rah het slaati of 
45 starapen worden gewijzigd zoowel door 
verandering van de valiioogte van al de 
hamers als van afzonderiijfce hamers, 
waardoor naast de slagwerking 00k een 
kneuzende werking kan worden uitge- 
50 oefend. De van de bastvezels vnjgemaakte 
bestanddeelen kunnen worden wegge- 
spoeld door openingen in het vlak door 
raiddel van tusschen de slagorganen aan- 
gebrachte sproeibuizen. Voorts kan men 
56 organen aanbrengen voor het tusschentijds 
weer op de juiste hoogte brengen van het 
vezelmateriaal op het bewegende vlak. 

De werkwyze volgens de uitvinding 
wordt hieronder nog toegelicht met behulp 
«0 van eenige iiitvoeringsvoorbeelden. 



Voorbeeld I. 
Behandeling van suikerrietampas. 

Men brengt ampaa, zooals deze de laat- 
ste pers van de suikerfabriek verlaat (ge- 15 
halte aan droge stof ongeveer 55%) in een 
hoeveelheid overeenkomende met onge- 
veer 100 kg droge stof, in 1000 liter water 
en laat de ampas weeken tot zij volledig 
is opgezwollen, d.w\z, een voehtigheids- 70 
gehalte van 85—88% heeft verkregen. De 
geweekte ampas wordt daarop door een 
treehter met regelsohuif in een inricbting 
gevoerd, welke in hoofdzaak bestaat uit 
een horizontaal en by voorkeur in een 75 
rich ting Ioopeitden ketting zonder einde, 
waarop platen zijn aangebracht en waar- 
boven zich op- en neergaande stampers 
bevinden. Onder de stampers wordt de 
ketting met platen, waarop het vezelma- so 
teriaal uit den treehter komt, onder- 
steund door een op veeren rustende plaat, 
De bewegingBsnelheden van den ketting en 
de stampers kunnen afzonderlyk of in 
onderling verband worden geregeld, ter- 85 
wijk 00k de slagboogte van do stampers 
kan worden afgesteld. De snelheden van de 
stampers en den ketting worden by voor- 
keur zoodanig geregeld, dat alle vezels 
door weer dan 4en stamper worden ge- 90 
troffen. Tusschen de stampers zyn sproei- 
buizen aangebracht, welke water op de 
vezelmassa spuiten, waardoor de bij het 
stampen losgemaakte parenchymcellen 
worden verwijderd. Op deze wyze wordt 95 
ongeveer 8 tot 10% van het materiaal 
uitgewasschen. 

Het uit de inrichting komende materiaal 
wordt in een vat gebraeht, wuarni naar 
boven dry ven wordt voorkomen en bedekt 100 
met water, waarna een oultuur van an- 
aerobe rotingsbacterien wordt toegevoegd. 
Deze bacterie*n kunnen afkomstig zijn van 
een voorgaande roting, in welk geval 10% 
van het bij deze roting gebruikte water 105 
wordt toegevoegd na verdunning met 90% 
versch water. Ook kan men bacterien op 
de ampas kweeken, in het bijzonder die, 
welke gesehikt zijn suiker af te breken tot 
vetzuren en butanof, zooals BaciUus Gra- HO 
nuiobacter. De waarde van de p tt wordt 
hierbij op ongeveer 7geuouden T zaonoodig 
door toevoegen van aardalkalioarbona- 
ten. Ter voorkoming van infect ie wordt 
na het vullen van het vat de vloeistof be- its 
dekt met een met water niet mengbare 
vloeistof, b.v. paraffineolie. De anaerobe 
roting verloopt bij de in de tropen normale 
temperatuur van 28—30° C. en js na onge- 
veer 6 tot 8 dagen voltooid. Na verwijde- 120 
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ring van de olielaag tapt men een deel van 
het rotingswater af voor een volgende 
roting. 

Het gerote vezehnateriaai wordt op- 
5 nieuw naar de bovenbeschreven stamp- 
machine geleid, waarin de parenchym- 
cellen verder worden loagemaakt en weg- 
gespoeld. Hierdoor wordt nog 20% van 
het materiaal verwgdejrd. 

10 De overblijvende bastvezels (70 kg 
droge stof) worden behandeld met ten- 
rainate 10% chloor, uitgewaaschen totdat 
het ontstane zoutzuur is verwjjderd en 
dan uitgeperst tot een gehalte aan droge 

15 stof van 40%, Zij worden vervolgens met 
natriumsvlfiet of nafcriumhydroxyde in een 
oplossing van 0.5 tot 1 % nog een uur ver- 
hit ter verwydering van de ontstane onto- 
reeringsproducten. Na uitwasschen en 

20 drogen kunnen de vezels verder worden 
verwerkt. 

Het spoelwater van de stampmachine 
wordt door een inrichting voor het voUedig 
terugwinnen van de parenchymcellen ge- 

29 leid, welke als b.v. stookmateriaal kunnen 
worden gebruikt. 

De verkregen droge bastvezels kunnen 
na kaarden of een dergeUjke bewerking 
dadelijk worden gesponnen, Als men ze als 

30 papiercellulose ml gebruiken, moeten zij 
echter nog een bekende werking, zooals 
met een kollergang, ondergaan, waarna 
zij op de in de cellulosenijvevheid gebrui- 
kelijke wijze verder women verwerkt. 

35 

Voor bee Id XL 
Behandeling van bamboe, 

Niefc fce sfcerk uitgedroogd bamboe in 
40 een hoeveelheid van 100 kg droog gewicht 
wordt eenige dagen in 1000 liter water 
geweekt en vervolgens door de stamp- 
machine geleid, waardoor ongeveer 5% 
van de parench ymmassa wordt verwgderd. 
45 De vezehnassa wordt daarna op de in 



voorbeeld I beschreveu wijze anaeroob 
geroot gedurende 10—12 dagen en ver- 
volgens weer door de stampmaohine ge- 
leid, waarbfl de rest van de mi vrjj ge- 
maakte parenchymcellen wordt verwij-50 
derd. Men verkrygfc tensiofcte ongeveer 
75 kg droge bastveaels. 

Conolusies. 5S 

1. Werkwij2e voor het winnen van bast- 
veaels uit ten minste 15% merg of paren- 
ohym bevattende Stengels of bladeren, 
inzonderheid van Gramineae, waarbjj men 80 
het uitgangsmateriaal weekt tot zooveel 
water' is opgenomen, dat de bastveaels 
bij de latere mechanische bewerking niet 
noemenswaardig worden beschadigd en 
vervolgens de bastvezels en de paren- 65 
chymcelien soheidt door het, bij voorkeur 
in beweging gehouden, geweekte materiaal 
een slag- of stampbewerking te laten on- 
dergaan, waarna men raechanisoh, che- 
miscb of biologisch ontsluit. 70 

2. Werkwijze volgens conchisie 1, met 
het kenmerk, dat men biologisch en/of 
chemisch ontsluit, by voorkeur zonder de 
parenchymraassa aan te tasten en de ont* 
sloten massa opnieuw de slag- of stamp- 75 
bewerking laat ondergaan. 

3. Werkwyze volgens conclusie 1 of 2, 
met het kenmerk, dat men tijdem de 
stamp- of slagbewerking de weggespoelde 
parenchymcellen terugwint. 80 

4. Werkwyze voor het wiunen van bast- 
vezels uit bamboe, riet, mate, ampas, bla- 
deren en Stengels van suikerriet en pisang, 
agave en dergehjke maten'alen volgens 
concludes i — 3, met het kenmerk, dat men 85 
het vezelraateriaal een anaerobe roting 
laat ondergaan, 

5. Vezelproducten, verkregen met de 
werkwqze volgens een der voorgaande 
conolusies. 90 
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